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PHILIPS

Prezentacja lamp oraz terminologia;

• Trwa
o�� lamp: definicja + przyk
ady
• Definicja zakresu defektów
• Lampy przy ko� cu u� ytkowania: przyk
ady
• Koniec u� ytkowania – nadnapi� cie
• Typowe przyczyny usterek

- nieszczelne lamy
- z
amane � arniki
- dotykanie palcami

Spis tre � ci:
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PHILIPS

Prezentacja lamp oraz terminologia: tzw. cz �� ci H7

Tuba wylotowa

Czarny wierzcho
ek� arnik

Szklana tuba

Mocowanie L.I.W 
(doprowadnika pr� du)

Szklane zaci� ni� cie 
(wewn� trz � ci� ni� cia L.I.W 
z blaszk� MO

Izolacja gniazdka
Elektryczny konektor

Gniazdko z pier� cieniem 
centruj� cym

Pier� cie� dopasowuj� cy

Tuba zaciskowa jako 
mocowanie � arnika

Doprowadnik pr� du L.I.W
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Prezentacja lamp i terminologia

P21W

Gaz

Doprowadnik
pr� du

Ba� ka szklana

� arnik

Perle 

Gniazdo 
(oprawka)
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3 cz�� ci tzn. A2 01 Jednostka: A 1 stycze � 2002

Jednostka: 2

Jednostka: 01

Lampy do jazdy dziennej:

Wszystkie lampy halogenowe oraz wydzielaj� ce gaz

1. Jednostka: litery od A (stycze � ) do M (grudzie � ) bez I

2. Jednostka: ostatnia cyfra roku (2 dla 2002 roku)

3. Jednostka: dzie � kalendarzowy: 01 dla 1
BCA Aachen, Herbert Boost / Moto – Profil Sp. z o.o. Marcin Rogowski



PHILIPS

• Trwa
o�� lamp jest definiowana przez dwa 
charakterystyczne elementy podczas sprawdzania 
serii testowych (zgodnie z ECE R37/ IEC 810)

• B3 – element trwa
o� ci, gdzie 3% partii nie spe
nia 
wymogów

• TC – element trwa
o� ci, gdzie 63% partii nie spe
nia 
wymogów

Wsparcie jako � ciowe

Trwa
o�� lamp
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Wsparcie jako � ciowe
Trwa
o�� lamp

H1

B3 : 150h

TC : 400h

H1 LL

B3 : 500h

TC : 1250h

H4

B3 : 350h

TC : 700h

H4 LL

B3 : 900h

TC : 1500h

H7

B3: 330h

TC : 500h

H7 AR

B3 : 450h

TC : 930h

H7 LL

B3 : 750h

TC : 1050h

H11 HL

B3 : 350h

TC : 580h

H11 LL

B3 : 1000h

TC : 2000 h
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• Definicja „Zakresu defektów”

Wszystkie uszkodzone lampy od u� ytkownika ko� cowego dostarczone 
przez producenta samochodów i zestawów (urz� dze� ), które by
y u� ywane 

w poje� dzie.

� Wi� kszo�� lamp ze wzgl� du na koniec u� ytkowania
� Zastrze� enia gwarancyjne
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Procedury jako � ciowe

Zakres defektów
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Lampy:

Koniec u � ytkowania

• Materia
 � arnika podlega procesowi zu� ycia             
(u� ytkowania):

• Rekrystalizacja przewodu wolframowego: 
„Materia
 – spiek” podlega procesowi 
„Reformacji” swej struktury krystalicznej;

• Widoczne na powierzchni materia
u � arnika i 
malej� ca twardo�� ;

• Pod koniec u� ytkowania � arnik 
amie si� w 
� rodku (po
owie) zwojów.
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Lampy:
Koniec u � ytkowania

Dla P21W
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Trwa
o �� lamp - nadnapi � cie

• Standardowe napi� cie: 13,2 V

• Napi� cie z
amania � arnika: 	 17V

• Oddzia
ywanie napi� cia – trwa
o��

� (patrz nast� pny wykres)

� minus 25% z 13,5 V

� minus 50% z 14,0 V
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Trwa
o �� lamp - nadnapi � cie
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Trwa
o �� lamp - nadnapi � cie

BCA Aachen, Herbert Boost / Moto – Profil Sp. z o.o. Marcin Rogowski

Nadnapi � cie dla P21W
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Halogeny – Oddzia
ywanie napi � cia � Trwa
o �� lamp
T

rw
a


o
��

w
 %

Dzia
aj � ce napi � cie

11,8 12,3 12,8 13,3 13,8 14,3
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1. Nieszczelne lampy

1.1. ze wzgl� du na wierzcho
ek
1.2. ze wzgl� du na z
amany zacisk

1.3. p� kni� cie na tubie zewn� trznej

BCA Aachen, Herbert Boost / Moto – Profil Sp. z o.o. Marcin Rogowski

Typowe przyczyny usterek
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H7 / H11

1. Nieszczelno �� ze wzgl � du na 
u
amany wierzcho
ek

• Górna powierzchnia to powierzchnia 
tuby wylotowej w lampach 
halogenowych (proces produkcji

• Problemy g
ównie wywo
ane przez z
e 
obs
ugiwanie (tzn. upadek na ziemi�
wierzcho
kiem w dó
)

• W ramach procesu produkcji 
PHILIPS’a:

Spektometr masowy do wykrycia 
powolnych nieszczelno� ci w lampach 
przed ich zanurzeniem w czarnym 
kolorze

Typowe przyczyny usterek
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1.2. Nieszczelno �� ze wzgl � du na z
amany 
zacisk

w lampach halogenowych, gdzie powierzchnia 
szklana w miejscu, gdzie doprowadnik pr� du 
(L.I.W) przechodzi przez szk
o jest zaci� ni� ta. Ta 
zaci� ni� ta powierzchnia równie� funkcjonuje 
pomi� dzy � arnikiem i podstaw� lampy.

problemy powstaj� g
ównie ze wzgl� du na b
� dne 
u� ytkowanie (nacisk boczny na � arnik), który 
wytwarza napi� cie pomi� dzy � ciskiem i metalowym 
mocowaniem a co za tym idzie prowadzi do 
p� kni�� na szkle 
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Typowe przyczyny usterek H1

H7
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1.3. p� kni � cie na tubie zewn � trznej

Problem bardzo rzadki

P� kni� cie zainicjowane przez nacisk na jeden 
punkt powierzchni tuby, który prowadzi do 
p� kni�� na tubie

Jest mo� liwym, � e lampy staj� si� nieszczelne 
tylko w punkcie gdzie � wiec� przez pierwszy 
d
u� szy okres (mo� e by� w samochodzie)

BCA Aachen, Herbert Boost / Moto – Profil Sp. z o.o. Marcin Rogowski

Typowe przyczyny usterek
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2.1. Z
amane � arniki

2.1. Bc. ze wzgl� du na szok termiczny (zimny)
2.2. Bc. ze wzgl� du na szok termiczny (ciep
y)

BCA Aachen, Herbert Boost / Moto – Profil Sp. z o.o. Marcin Rogowski

Typowe przyczyny usterek



2.1. ze wzgl � du na szok termiczny (zimny)

Problem wywo
any przez przyspieszenie lub wibracj� w czasie monta� u (tzn. przy u� yciu wkr� taka 
lub procesu zatrzaskiwania).

Materia
 � arnika – drut wolframowy – jest produkowany w procesie „spiekania proszkowego” a 
zatem jest bardzo wyczulony na wibracje

W sytuacji zimna, � arnik zachowuje si� jak spr�� yna i powraca do poprzedniej pozycji

PHILIPS
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Typowe przyczyny usterek

H7
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2.1. ze wzgl � du na szok termiczny (zimny)

BCA Aachen, Herbert Boost / Moto – Profil Sp. z o.o. Marcin Rogowski

P21W
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2.2. ze wzgl � du na szok termiczny 
(ciep
y)

Proces pojawia si� w trakcie lub zaraz po 
procesie � arzenia (tzn. ustawianie wi� zki 
promienia)

� arnik jest pod naciskiem ze wzgl� du na 
wyd
u� enie pod wp
ywem temperatury.

Podczas szoków termicznych, � arnik – wygina 
si� z pierwotnej pozycji (traci geometri� )

PHILIPS
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2.2. ze wzgl � du na szok termiczny (ciep
y)
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P21W
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3.1 Dotykanie � arówki palcami

Ze wzgl� du na ró� ne temperatury tuby w 
trakcie � wiecenia odciski palców na 
lampie mog� spowodowa�

eksplozj� � arówki!
(w pó� niejszym u� yciu lampy w 
reflektorze).
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Kwestie jako � ci w zakresie obs
ugi




